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RUSTZEITEN SENKEN DURCH POWER GRIP PALETTIEREN

= 5-Achs Maschinen = geeignet bei: Einzelteilen- und Kleinstserien
over 70-08.05

Beim Spannen von Werkstiicken auf 5-Achs Maschinen werden besonders oft

Kompromisse eingegangen. Etwa 85% aller Kunden setzen ihre Maschinen zum

Positionieren, nicht zur Simultanbearbeitung ein.

Bei der Bearbeitung auf 5-Achs Maschinen sind zu beriicksichtigen:

= Teile miissen erhoht gespannt werden, um allseitig bearbeitet werden zu kénnen
Erhohung fiir Palettentriger + Palette Power Grip: ca. 90mm

= Die Spanntechniken miissen neu {iberdacht werden

= Keine optimale 4 Seiten Zugénglichkeit beim Spannen mit Schraubstocken
Losung: Verwendung von Modularspannstocken mit abgesetzten Backen

= Alle Spannmittel auf selbst gefertigten Paletten der Maschine iibergeben.
Nebenzeiten beim Umriisten werden minimiert

= Externes Voreinstellen erhohen die Maschinenlaufzeiten

= Paletten als Vorstufe fiir spiteres Handling

In der Bildmitte 2-fach Palettentrager fiir flexible Spannlosungen bis 700mm




